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@ Eine Verpackung fur wenigstens zwei tablettenformige 
Gegenstande, insbesondere Wasch- und/oder Reini- 
gungsmitteltabletten, aus einem geschlossenen Folien- 
beutel, soli mit moglichst geringem Aufwand so verbes- 
sert werden, daf& eine Beschadigung mehrerer Tabletten 
in einer Verpackung vermieden, gleichzeitig aber beim Of- 
nen der Verpackung mit einem einzigen Offnungsvorgang 
samtllche darin befindlichen Tabletten entnommen wer- 
den konnen. 

Dies wird dadurch erreicht, dal^ der Innenraum des Fo- 
lienbeutels (1) in der Anzahl der aufnehmenden Tabletten 
(4) entsprechende Aufnahmebereiche (5, 6) unterteilt ist, 
die zur Verhinderung des Intaktkommens benachbarter 
Tabletten (4) jeweils durch wenigstens eine Trennaht (7, 
7', 7") voneinander getrennt sind, wobei die jeweilige 
Trennaht (7, 7*, 7") sich zwischen den jeweiligen Aufnah- 
meberelchen (5, 6) jeweils nur bereichsweise unter Aus- 
bildung eines trennahtfreien Bereiches (8, 8', 8") erstreckt 
und eine alle Aufnahmebereiche (5, 6) beim AufreiBen er- 
fassende AufreiBlinie (9, 9', 9'*) entlang der von den Tren- 
nahten freien Bereiche (8, 8', 8**) vorgesehen ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verpackung fur wenigstens 
zwei tablettenformige Gegenstande, insbesondere Wasch- 
und/oder Reinigungsmitteltabletten, aus einem geschlosse- 5 
nen Folienbeutel. 

Wasch- und/oder Geschirrspulreinigungsmittel in Tablet- 
tenform werden Qblicherweise in Folienbeuteln verpackt, 
und zwar vorzugsweise einzeln, und werden dann in ein 
Transportbehaltnis eingegeben. Bei bestimmlen Wasch- 10 
und/oder Geschirrspulmitteln kommt es aber vor, daB zur 
bedarfsgerechten Dosierung nicht nur eine Tablette benotigt 
wird, sondem mehrere, so daB es fur den Anwender erfor- 
derlich ist, jeweils die entsprechende Anzahl von Beuteln zu 
offnen und die Tablette zu enmehmen. Dies fiihrt einerseits 15 
zu einem verstarkten Folienbedarf und Folienabfall, ande- 
rerseits ist von wesentlichem weiteren Nachteil, dafi es 
leicht zu Fehldosierungen kommen kann, wenn der Anwen- 
der nicht die jeweils benStigte Anzahl von Tabletten ver- 
wendet. 20 

Grundsatzlich sind auch gattungsgemaBe Verpackungen 
fUr zwei oder mehrere derartiger Tabletten in einem Folien- 
beutel, z. B. einem sogenannten "Flow pack", bekannt. So 
ist eine gattungsgemaBe Verpackung beispielsweise in DE- 
GM 295 09 593 beschrieben. Bei einer solchen Verpackung 25 
tritt jedoch das Problem auf, daB benachbarte Tabletten 
durch den relativ engen Folieneinschlag aneinanderreiben, 
wodurch Bruch, Kantenbruch und Abrieb entstehen kann. 

Grundsatzlich ist es bei Beuteln allgemein bekannt, das 
Beutelinnere in verschiedene, voneinander getrennte Auf- 30 
nahmebereiche aufzuteilen, indem Trennahte vorgesehen 
werden. So ist aus CH-PS 511 157 ein Beutel fur Nahrungs- 
oder GenuBmittel in schiittfahiger Form bekannt, der zwei 
voneinander getrennte Aufnahmebereiche aufweist. Zum 
OfFnen dieser Verpackung ist es erforderlich, zunachst ent- 35 
lang einer ersten Kerbe oder dergl. den einen Aufnahmebe- 
reich des Beutels aufzurelBen, wahrend der andere Aufnah- 
mebereich dann verschlossen bleibt. Zum Offnen des ande- 
ren Aufnahmebereiches ist es erforderlich, diesen entlang 
einer weiteren Kerbe aufzureiBen, Eine Dosierhilfe ist bei 40 
einem solchen Verpackungsbeutel somit nicht gegeben. 
Weitere Losungen fiir Aufnahmebeutel mit teilweise von- 
einander getrennten Bereichen sind aus US -PS -4,674, 128, 
US-PS-4,362,241 und DE-PS 39 00 702 bekannt, 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgemaBe Ver- 45 
packung mit moglichst geringem Aufwand so zu verbes- 
sem, daB eine Beschadigung mehrerer Tabletten in einer 
Verpackung vermieden, gleichzeitig aber beim Offnen der 
Verpackung mit einem einzigen Offnungsvorgang samtliche 
darin befindlichen Tabletten entnommen werden konnen. 50 

Diese Aufgabe wird mit einer Verpackung der eingangs 
bezeichneten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB der 
Innenraum des Folienbeutels in der Anzahl der aufzuneh- 
menden Tabletten entsprechende Aufnahmebereiche unter- 
teilt ist, die zur Verhinderung des Inkontaktkommens be- 55 
nachbarter Tabletten jeweils durch wenigstens eine IVennaht 
voneinander getrennt sind, wobei die jeweilige Trennaht 
sich zwischen den jeweiligen Aufnahmebereichen jeweils 
nur bereichsweise unter Ausbildung eines trennahtfreien 
Bereiches erstreckt und eine alle Aufnahmebereiche beim 60 
AufreiBcn erfassende AufreiBlinie entlang der trennaht- 
freien Bereiche vorgesehen ist. 

Es steht somit eine einzige Verpackung fur mehrere Ta- 
bletten zur Verfugung, in welcher sich die einzelnen Tablet- 
ten jedoch nicht beriihren konnen, so daB Bruch, Kanten- 65 
bruch und Abrieb zuverlassig vermieden werden kann. 
Gleichzeitig ist zuverlassig gewahrleistet, daB beim einmali- 
gen AufreiBen des Folienbeutels samtliche Aufnahmeberei- 
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che und somit samtliche Tabletten freigelegt werden und 
gleichzeitig entnommen werden konnen bzw. heraus fallen, 
so daB die erforderliche Dosiermenge, d. h. alle in der Ver- 
packung befindlichen Tabletten, direkt zur Verfugung steht. 
Fehldosierungen werden damit zuverlassig vermieden. 

Wird eine Verpackung aus einem Folienbeutel verwendet, 
der beidendseitig mit einer Quemaht und in Langsrichtung 
mit einer Langsnaht verschlossen ist, ist besonders vorteil- 
haft vorgesehen, daB die AufreiBlinie parallel zur Langsnaht 
angeordnet ist. Das AufreiBen zum Offnen der Verpackung 
erfolgt dann besonders handhabungsfreundlich entlang der 
gesamten Verpackung, so daB besonders sicher gewahrlei- 
stet ist, daB alle Aufnahmebereiche auf einfachste Weise ge- 
offnet werden. Die AufreiBlinie kann dabei mittels Perfora- 
tion, als AufreiBstreifen oder dergl ausgebildet sein. 

Bei dieser Gestaltung ist nach einer ersten Variante vor- 
teilhaft vorgesehen, daB die jeweilige Trennaht parallel zu 
den Quemahten (Rossen) angeordnet ist. 

Dabei kann vorteilhaft weiterhin vorgesehen sein, daB 
zwischen zwei Aufnahmebereichen jeweils zwei Trennahte 
vorgesehen sind, die im mittleren Bereich (trennahtfreier 
Bereich) unterbrochen sind, welcher dann jeweils in Quer- 
richtung von der AufreiBlinie durchquert wird. 

In weiterer vorteilhafter altemativer Ausgestaltung ist 
vorgesehen, daB im Bereich zwischen zwei Aufnahmeberei- 
chen jeweils vier TrennShte vorgesehen sind, welche paar- 
weise spiegelsymmetrisch zur LSngsachse des Folienbeutels 
angeordnet sind und jeweils paarweise die Endbereiche ei- 
ner nicht geschlossenen V-Form bilden. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei- 
spielsweise naher erlauterL Diese zeigt in: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erste Ausfiihrungsform ei- 
ner erfindungsgem^en Verpackung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine zweite, gegeniiber der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 1 leicht abgewandelte Ausfiih- 
rungsform und 

Fig. 3 ebenfalls in einer Draufsicht eine dritte Ausfiih- 
rungsform einer erfindungsgemaBen Verpackung. 

In den Figuren ist jeweils eine Verpackung fur zwei ta- 
blettenformige Gegenstande, insbesondere Wasch- und Ge- 
schirrspiilreinigungsmitteltabletten, dargestellt. Diese Ver- 
packung besteht jeweils aus einem sogenannten Doppel- 
"Row pack"-Folienbeutel 1, der aus einem Folienschlauch 
gebildet ist, der beidendseitig mit Quemahten 2, sogenann- 
ten Flossen, und in Langsrichtung mit einer Langsnaht 3 
verschlossen ist. Der Innenraum des Folienbeutels 1 ist, da 
er zur Aufnahme von zwei Tabletten 4 bestimmt ist, erfin- 
dungsgemaB in zwei Aufnahmebereiche 5, 6 unterteilt, wo- 
bei die Trennung der beiden Aufnahmebereiche 5, 6 bei den 
Ausgestaltungen nach Fig. 1 bis 3 unterschiedlich ist. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig, 1 sind zwei bereichs- 
weise Trennahte 7 vorgesehen, welche parallel zu den Quer- 
nahten 2 angeordnet sind. Im mittleren Bereich zwischen 
den beiden Trennahten 7 ist ein trennahtfreier Bereich 8 aus- 
gebildet, welcher von der Langsnaht 3 durchdrungen wird. 

Durch diese Trennung in zwei Aufnahmebereiche^^n54.st 
gewahrleistet, daB die beiden benachbarten Tabletten 4 nicht 
in Kontakt miteinander stehen, so daB sie sich nicht beriih- 
ren konnen und mechanische Beanspruchungen zuverlassig 
vermieden werden. 

Da andererseits die beiden Trennahte 7 nur bereichsweise 
ausgebildet sind, laBt sich zuverlassig gewahrleisten, daB 
beim AufreiBen der gesamte Folienbeutel 1 geoffnet wird 
und beide Aufnahmebereiche 5, 6 zuganglich werden, so 
daB die Tabletten 4 entnommen werden konnen. Dazu ist 
parallel zur Langsnaht 3 eine AufreiBlinie 9 vorgesehen, die 
beispielsweise als Perforation, als AufreiBstreifen oder 
dergl. ausgebildet sein kann und sich ersichdich entlang des 
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von den Trennahten 7 freien Bereiches 8 erstreckt. Dadurch, 
daB beim Offnen somit beide Tabletten 4 aus der Verpak- 
kung freigegeben werden, erfolgt zwangslaufig eine richtige 
Dosierung, wenn bei dem betrefFenden Produkl zur Dosie- 
rung zwei Tabletten benotigt werden. 

In Fig. 2 ist eine alternative Ausfiihrungsform dargestellt, 
wobei dieselben Bezugszeichen wie in Fig. 1 verwandt sind, 
sofem gleiche Teile betroffen sind. Im Unterschied zur Aus- 
fuhrungsform nach Fig, 1 ist nur eine Trennaht T vorgese- 
hen, die randseitig angeordnet ist, so daB am anderen Rand- 
bereich der trennahtfreie Bereich 8' vorliegt. Dementspre- 
chend ist im Unterschied zur Ausfiihrungsform nach Fig. 1 
die Langsnaht 3' nicht mittig, sondem auBennittig angeord- 
net mit enLsprechend zugeordneter AufreiBlinie 9', diese er- 
streckt sich somit ebenfalls im trennahtfreien Bereich 8', so 
daB wiederum ein vollstandiges Offnen der Verpackung 
durch AufreiBen entiang der AufreiBlinie 9' bei Freigabe 
beider Tabletten 4 aus den beiden Aufnahmebereichen 5, 6 
gewahrleistet ist. 

In Fig, 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform daigestellt, 
wobei wiederum dieselben Bezugszeichen wie in Fig, 1 ver- 
wandt sind, sofem gleiche Teile betroffen sind. Im Unter- 
schied zur Ausfiihrungsform nach Fig, 1 sind die hier mit 7" 
bezeichneten Trennahte nicht parallel zu den Quernahten 2 
angeordnet, sondem im Bereich zwischen den beiden Auf- 
nahmebereichen 5, 6 sind jeweils vier Trennahte 7" vorgese- 
hen, welche paarweise spiegelsymmetrisch zur Langsnaht 3 
des Folienbeutels 1 angeordnet sind und jeweils paarweise 
die Endbereiche einer nicht geschlossenen V-Form bilden. 
Auch bei dieser Ausgestaltung ist eine zuverlassige raumli- 
che Trennung der beiden Tabletten 4 gewahrleistet, anderer- 
seits ist der trennahtfreie Bereich 8" ausreichend groB, um 
zu gew^rleisten, daB beim AufreiBen des Folienbeutels 1 
entiang der AufreiBlinie 9" beide Tabletten 4 freigegeben 
werden. 

Natiirlich ist die Erfindung nicht auf die dargesteUten 
Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, Weitere Ausgestaltungen 
sind moglich, ohne den Grundgedanken zu verlassen. So 
kann die Gestaltung der Ttennahte 7 bzw. 7', 7" auch anders 
gewahlt werden, es kann auch eine andere Art der Ausbil- 
dung der Trennahte 7, 7', 7" an sich vorgesehen sein, d. h. 
anstelle einer SchweiBverfoindung konnen auch Klebever- 
bindungcn oder dergl. eingesetzt werden, wenn dies im Ein- 
zelfali wunschenswert oder zweckmaBig ist. 
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3. Verpackung nach Anspmch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die jeweilige Trennaht (7, 7') parallel zu 
den Quernahten (2) angeordnet ist. 

4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen zwei Aufnahmebereichen (5, 6) 
jeweils zwei Trennahte (7) vorgesehen sind, die im 
mittleren Bereich (8) unterbrochen sind. 

5. Verpackung nach Anspmch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Bereich zwischen zwei Aufnahmebe- 
reichen (5, 6) jeweils vier Ti-ennahte (7") vorgesehen 
sind, welche paarweise spiegelsymmetrisch zur Langs- 
achse des Folienbeutels (1) angeordnet sind und je- 
weils paarweise die Endbereiche einer nicht geschlos- 
senen V-Form bilden. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Verpackung fur wenigstens zwei tablettenfbrmige 
Gegenstande, insbesondere Wasch- und/oder Reini- 
gungsmitteltabletten, aus einem geschlossenen Folien- 50 
beutel, dadurch gckennzeichnct, dafi der Innenraum 
des Folienbeutels (1) in der Anzahl der aufzunchmen- 
den Tabletten (4) entsprechende Aufnahmebereiche (5, 

6) unterteilt ist, die zur Verhindemng des Inkontakt- 
kommens benachbarter Tabletten (4) jeweils durch we- 55 
nigstens eine Trennaht (7, 7', 7") voneinander getrennt 
sind, wobei die jeweilige Trennaht (7, 7', 7") sich zwi- 
schen den jewciligen Aufnahmebereichen (5, 6) je- 
weils nur bereichsweise unter Ausbildung eines tren- 
nahtfreien Bereiches (8, 8', 8") erstreckt und eine alle 60 
Aufnahmebereiche (5, 6) beim AufreiBen erfassende 
AufreiBlinie (9, 9', 9") endang der trennahtfreien Berei- 
che (8, 8*, 8") vorgesehen ist. 

2. Verpackung nach Anspmch 1, bei welcher der Fo- 
lienbeutel beidendseitig mit einer Quemaht und in 65 
Langsrichtung mit einer Langsnaht verschlossen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AufreiBlinie (9, 9', 9") 
parallel zur Langsnaht (3) angeordnet ist. 
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Packaging for at least two tablet-shaped objects 

This invention relates to a pacl< for at least two tablet-like objects, 
more particularly laundry and/or dishwasher detergent tablets, of a closed 
film bag. 

Laundry and/or dishwasher detergents in tablet form are normally 
5 packed - preferably individually - in film bags and are then placed in a 
transport container. With certain laundry and/or dishwasher detergents, 
however, proper dosage requires not just one tablet, but several tablets, so 
that the user has to open the corresponding number of bags and remove 
the tablets. This results on the one hand in increased film demand and film 

10 waste and, on the other hand, in the much greater disadvantage that 
dosage errors can easily be made if the user does not use the particular 
numberof tablets required. 

Basically, packs for two or more such tablets based on a film bag, 
for example so-called flow packs, are also known. One such pack is 

15 described, for example, in DE-GM 295 09 592. With a pack such as this, 
however, there is the problem that, because of the relatively close-fitting 
film wrapper, adjacent tablets mb against one another so that fracture, 
edge breakage and abrasion can occur. 

Basically, it is generally known that the interior of bags can be 

20 divided up into various accommodation compartments separated from one 
another by separation seams. Thus, CH-PS 511 157 describes a bag for 
pourable foods which comprises two separate accommodation 
compartments. To open this pack, one accommodation compartment of 
the pack first has to be torn open along a first notch or the like while the 

25 other accommodation compartment remains closed. To open the other 
accommodation compartment, this compartment has to be torn open along 
another notch. Accordingly, there is no dosage aid in a film bag such as 
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this. Other solutions for film bags with compartments partly separated from 
one another are known from US-PS 4,674,128, US-PS 4,362,241 and DE- 
PS 39 00 702. 

The problem addressed by the present invention was to improve a 
5 pack of the type mentioned at the beginning in such a way that damage to 
several tablets in one and the same pack would be avoided, but at the 
same time all the tablets in the pack could be removed on opening of the 
pack by a single opening procedure. 

According to the invention, this problem has been solved by a pack 

10 of the type mentioned at the beginning which is characterized in that the 
interior of the film bag is divided into compartments corresponding to the 
number of tablets to be accommodated which are separated from one 
another by at least one separation seam to prevent adjacent tablets from 
coming into contact with one another, the particular separation seam 

1 5 extending only in sections between the particular compartments so that a 
zone with no separation seam is fornned, and a tear-open line that covers 
all the compartments when the pack is torn open is provided along the 
zones with no separation seam. 

Accordingly, the invention provides a single pack for several tablets 

20 in which the individual tablets are prevented from coming into contact with 
one another so that fracture, edge breakage and abrasion can be reliably 
avoided. At the same time, it is reliably guaranteed that, once the film bag 
is torn open, all the compartments and hence all the tablets are exposed 
and at the same time can be removed or drop out so that the necessary 

25 dosage, i.e. all the tablets in the pack, is directly available. Dosage errors 
are thus reliably avoided. 

If a pack of a film bag closed at both ends by a transverse seam and 
longitudinally by a longitudinal seam is used, the tear-open line in one 
particularly advantageous embodiment is arranged parallel to the 

30 longitudinal seam. In this way, tearing to open the pack takes place 
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particularly conveniently along the pack as a whole so that it is reliably 
ensured that all the compartments can be opened very easily. The tear- 
open line may assume the form of a perforation, a tear strip or the like. 

A first advantageous variant of this arrangement is characterized in 
5 that the particular separation seam is arranged parallel to the transverse 
seams (fins). 

In another advantageous variant, two compartments are separated 
by two separation seams which are interrupted in the middle (zone with no 
separation seam) where the tear-open line crosses in the transverse 
10 direction. 

In another advantageous alternative embodiment, four separation 
seams are provided between two compartments, being arranged in pairs in 
axial symmetry to the longitudinal axis of the film bag and - in pairs - 
forming the ends of an unclosed "V". 
15 The invention is described in more detail in the following with 

reference to the accompanying drawings, wherein: 

Figure 1 is a plan view of a first embodiment of a pack according to 
the invention. 

Figure 2 is a plan view of a second embodiment slightly modified in 
20 relation to the embodiment shown in Fig. 1 . 

Figure 3 is a plan view of a third embodiment of a pack according to 
the invention. 

The Figures show a pack for two tablet-like objects, more particularly 
laundry or dishwasher detergent tablets. This pack consists of a so-called 

25 double flow pack film bag 1 which is formed from a tubular film closed at 
both ends by transverse seams 2, so-called fins, and longitudinally by a 
longitudinal seam 3. According to the invention, the interior of the film bag 
1 - because it is intended to accommodate two tablets 5,6 - is divided into 
two compartments 5,6, the separation of the two compartments 5,6 being 

30 different in the embodiments shown in Figs. 1 to 3. 
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In the embodiment shown in Fig. 1, separation seams 7 arranged 
parallel to the transverse seams 2 are provided in sections. In the middle 
between the two separation seams 7, there is a zone 8 with no separation 
seam through which the longitudinal seam 3 extends. 
5 This separation into two compartments 5,6 ensures that the two 

adjacent tablets 4 are not in contact with one another so that they are 
unable to touch one another and mechanical stresses are reliably avoided. 

Since, on the other hand, the two separation seams 7 are only 
formed in sections, it can be reliably guaranteed that, when the pack is torn 

10 open, the entire film bag 1 is opened and both compartments 5,6 are 
exposed so that the tablets 4 can be removed. To this end, a tear-open 
line 9, for example in the form of a perforation, tear strip or the like, is 
provided parallel to the longitudinal seam 3 and, as can be seen, extends 
along the zone 8 free from the separation seams 7. Because both tablets 4 

15 are thus released from the pack on opening, the correct dose is thus 
automatically dispensed where two tablets of the product in question are 
required for the recommended dosage. 

Figure 2 shows an alternative embodiment using the same reference 
numerals as in Fig. 1 for the same parts. In contrast to the embodiment 

20 shown in Fig. 1 , there is only one separation seam 7' which is arranged at 
the edge so that the zone 8' with no separation seam is present at the 
other edge. Accordingly, in contrast to the embodiment shown in Fig. 1, 
the longitudinal seam 3' is not centrally, but eccentrically located with a 
correspondingly associated tear-open line 9' which thus also extends in the 

25 zone 8' with no separation seam so that, again, the pack can be fully 
opened by tearing along the tear-open line 9' to release both tablets 4 from 
the two compartments 5,6. 

Figure 3 shows another embodiment, again using the same 
reference numerals as in Fig. 1 for the same parts. In contrast to the 

30 embodiment shown in Fig. 1 ., the separation seams denoted here by the 
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reference numeral 7" are not arranged parallel to the transverse seams 2. 
Instead, four separation seams 7" are provided in the region between the 
two compartments 5,6, being arranged in pairs in axial symmetry to the 
longitudinal seam 3 of the film bag 1 and - in pairs - forming the ends of an 
5 unclosed "V". In this embodiment, too, the two tablets 4 are reliably 
separated from one another. On the other hand, the zone 8" with no 
separation seam is large enough to guarantee that both tablets 4 are 
released when the film bag 1 is torn open along the tear-open line 9". 

The invention is not of course limited to the embodiments Illustrated. 
10 Other embodiments are possible without departing from the basic concept. 
Thus, the separation seams 7 or 7',7" may assume different ioms and may 
also be differently constructed, i.e. adhesively bonded seams or the like 
may be used Instead of welded seams should this be desirable or 
appropriate in individual cases. 
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CLAIMS 

1. A pack for at least two tablet-like objects, more particularly laundry 
and/or dishwasher detergent tablets, of a closed film bag, characterized in 
that the interior of the film bag (1) is divided into compartments (5,6) 

5 corresponding to the number of tablets (4) to be accommodated which are 
separated from one another by at least one separation seam (7,7',7") to 
prevent adjacent tablets from coming into contact with one another, the 
particular separation seam (7,7\7") extending only in sections between the 
particular compartments (5,6) so that a zone (8,8*,8") with no separation 
10 seam is formed, and a tear-open line (9,9',9") that covers all the 
compartments (5,6) when the pack is torn open is provided along the zones 
(8,8',8") with no separation seam. 

2. A pack as claimed in claim 1 in which the film bag is closed at both 
ends by a transverse seam and longitudinally by a longitudinal seam, 

15 characterized in that the tear-open line (9.9\9") is arranged parallel to the 
longitudinal seam (3). 

3. A pack as claimed in claim 2, characterized in that the particular 
separation seam (7,7') is arranged parallel to the transverse seams (2). 

4. A pack as claimed in claim 3, characterized in that two separation 
20 seams (7) interrupted in the middle region (8) are provided between two 

compartments (5,6). 

5. A pack as claimed in claim 2, characterized in that four separation 
seams (7") are provided between two compartments (5,6), being arranged 
in pairs in axial symmetry to the longitudinal axis of the film bag (1) and - in 

25 pairs - forming the ends of an unclosed "V". 
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New Claims 

1. A pack for at least two tablet-like objects, more particularly laundry 
and/or dishwasher detergent tablets, of a film bag which is closed at both 
ends by a transverse seam (2) and longitudinally by a longitudinal seam (3) 

5 and of which the interior is divided into compartments (5,6) corresponding 
to the number of tablets (4) to be accommodated which are separated from 
one another by at least one separation seam (7',7") to prevent adjacent 
tablets (4) from coming into contact with one another, the particular 
separation seam (7', 7") extending only in sections between the particular 

10 compartments (5,6) so that a zone (8*,8") with no separation seam is 
formed, and a tear-open line (9',9") that covers all the compartments (5,6) 
when the pack is torn open is provided along the zones (8.8', 8") with no 
separation seam, characterized in that four separation seams (7") are 
provided between two compartments (5,6), being arranged in pairs in axial 

15 symmetry to the longitudinal axis of the film bag (1) and - in pairs - forming 
the ends of an unclosed "V" or in that a separation seam (7') extending up 
to the longitudinal seam (3) is provided at the edge between two 
compartments (5,6) and the zone (8') with no separation seam is present at 
the opposite edge and the longitudinal seam (3) with the tear-open line (9') 

20 extends through the zone (8') with no separation zone eccentrically of the 
longitudinal axis of the pack 

2. A pack as claimed in claim 1, characterized in that the separation 
seam (7') is arranged parallel to the transverse seams (2). 



